Szczegotowa Specyfikacja Techniczna ZDW D.04.03.01

D.04.00.00 PODBUDOWY
D.04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST ZDW

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej Zarzadu Drgg
ZDW) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oczyszczenia i skropienia w
ramach awaryjnych napraw po okresie zimowym, drég realizowanych przez Zarzad
Katowicach, ul. Lechicka 24.

ojewddzkich (SST

1.2. Zakres stosowania SST ZDW %

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna ZDW jest stosowana jako/Dek
przy zlecaniu i realizacji Robét pod nadzorem Zarzadu Drég Wojewddz
1.1.

\ Kontraktowy
ionych w p.

1.3. Zakres Robét objetych SST ZDW

Oczyszczenie i skropienie warstw konstru
warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumi

gniem kazdej nastgpnej

- pod warstwa Scieralng z BA lub SMA,
- pod warstwa wiazaca z BA,
- pod warstwa podbudowy z BA,

zbrojacej, w przypadkach

Okreslenia 1 definigjs uz - ] zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z defmmicjamipoda ) {00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt.1.4.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Kierownika
Projektu i musza posiada¢ Aprobate Techniczna.

Do skropienia warstw konstrukcyjnych uzywa sig:

- do warstw z mieszanki MCE, podbudowy z kruszywa lamanego, grunto-cementu lub chudego betonu —
kationowa emulsj¢ asfaltowa Sredniorozpadowa klasy K2,

- do skropienia warstw bitumicznych (nowo ulozonych i sfrezowanych) — kationowa emulsj¢ asfaltowa
szybkorozpadowg klasy K1-50 lub K1-60,
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o wlasciwosciach zgodnych z ,,Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe EmA-99”; IBDiM
Warszawa 1999; Zeszyt Nr 60.

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej $redniorozpadowe;j klasy K2:
Lp. Badane wtasciwosci Metoda badania Wymagania

1 Zawarto$¢ lepiszcza , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 50-70

2 Lepko$¢ wg Englera, °E wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4. >3

3 Lepkos¢ BTA ¢ 4 mm, s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5. > 15

4 Jednorodno$é¢, % ¢ 0,63 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,10

5 Jednorodno$¢, % ¢ 0,16 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,25

6 Sedymentacja , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <5,0

7 Przyczepno$¢ do kruszywa, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. (\>\8§

8 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5. }1\ \87- 130

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej szybkorozpadow{m&KgN

Wiynagania

Lp. Badane wtasciwosci Metoda badani \37\5 OW k‘@ X160
1 Zawartos¢ lepiszcza ,% wg WT zeszyt 60\Rkt\5{ 45555—" 58-62
2 Lepko$¢ wg Englera, °E wg WT zesz;(@\REt\S 4. <3 3-15
3 Lepko$¢ BTA ¢ 4 mm, s wg WT z - -
4 Jednorodno$é¢, % @ 0,63 mm \Wwg WT Zeszyt 60\kg\i\6\\ <,10 <0,20
5 Jednorodno$é, % @ 0,63 mm \wg WRz8szyto0 pkt. 5.6. <025 <025
6 Sedymentacja , % WEWT Zé)sz\q 6\0\RkN.8. <8,0 <50
7 Przyczepnos¢ do kruszywa, % /wg@(l“ ze?zsxt&pl?t.\ﬁ& \ >85 > 85
8 Indeks rozpadu, g/100g” ( wg WTzeszyt 60 pki-s.10./ <90 <90

osowanie emulsji szybkorozpadowych

0,5+ 0,7 kg/m?,
0,3 + 0,5 kg/m?,
0,3 + 0,5 kg/m2,
0,2+ 0,3 kg/m?,

zapewniala catkowity poKrycie emulsja skrapianej powierzchni a jednocze$nie nie powodowata sptywu emulsji
po nawierzchni. Ustalona prébide ilos¢ lepiszcza akceptuje Kierownik Projektu.

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowaé utraty jej cech 1 obniZenia jakoSci.
Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
Uzywany sprzgt powinien by¢ zgodny z powyzszymi wymogami jak réwniez z oferta Wykonawcy, PZJ i
warunkami okre§lonymi w SST.
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3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢
do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

Nie zaleca si¢ oczyszczania nawierzchni wylacznie za pomoca dysz ze sprezonym powietrzem, ze
wzgledu na matq efektywno$¢ i doktadnos$¢ pracy. Dysze stosujemy wylacznie jako sprzgt pomocniczy. Inny
sprzgt pomocniczy:
- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni %

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke
wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sp
parametrow:

ma byc
Rastepujacych

- temperatury rozkladanego lepiszcza,
- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lep
- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki
stalej temperatury lepiszcza.

4.1.

Ogdlne wymaganiadotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywac sig¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza sig¢ stosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Transport zanieczyszczen pozostalych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa si¢ S$rodkami
zaproponowanymi przez Wykonawce, w sposéb nie powodujacy ponownego zabrudzenia jezdni.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luZznego materiatu, brudu, blota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne i/lub przy uzyciu sprgzonego powietrza i ewentualnie wody.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczeniy
woda to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu iarstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Kie

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzys
dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

z zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperau
powinno by¢ réwnomierne a ilo§¢ rozktadanego \lepi
zalozonej w pkt.2. z tolerancjq 10 %.

Skropiona emulsja asfaltowa warstwa powinna
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowani

6.2. Badania przedpfzystapieniem do robét

Przed przystapienieny” do Robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego
wykonania oczyszczenia pSwierzchni przewidzianej do skropienia, a nastgpnie dokona¢ prébnego skropienia
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie Robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta, zaleca si¢ jednak aby Wykonawca
kontrolowat dla kazdej dostawy emulsji asfaltowej jej lepkos¢, wedtug Zeszytu Nr 60 IBDiM - 1999. Wyniki
badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.

Atesty producenta powinny zawiera¢ informacj¢ m.in. o rodzaju asfaltu uzytego do produkcji emulsji
asfaltowe;.
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6.3.2. Okreslenie wymaganej ilosci skropienia

Wymagang ilo$¢ skropienia okre$§lamy na probkach przygotowanych w laboratorium na etapie
projektowania mieszanek MA, przed przystapieniem do realizacji zadania, na podstawie badania sczepnosci
sasiadujacych warstw bitumicznych.

Badanie wykonujemy w aparacie Marshalla, zaopatrzonym w szczeki Leutnera, pozwalajace na
okredlenie naprgzen §cinajacych pomigdzy dwiema zlaczonymi emulsja warstwami bitumicznymi. Warto$¢
naprezen $cinajacych powinna by¢ nie mniejsza niz 1,3 MPa.

Szczegétowo badanie zostato opisane w Zataczniku do Zeszytu 66 IBDiM W-wa 2004.

6.3.3. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ci

Kontrolg iloéci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy T
skrapiarki. )33

Przed przejSciem skrapiarki, na skrapianej warstwie nalez

Zawartos¢ asfaltu obliczamy wg wzoru:
A.=10"(m . — my) / py
gdzie: A . -zawarto$¢ asfaltu w erulsjh (kg/m

m .. - masakartonu z ¢m

7.

7.1.

Ogdlne zasady odbierli robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Odbiér
oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu wg SST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt.8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i wymaganiami Kierownika Projektu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan ilosci roztozonego lepiszcza, atesty
producenta. oraz ewentualnie wlasne wyniki z biezacej kontroli emulsji.

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i oglgdzin warstwy.
W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres wykonania Robét poprawkowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Kierownikiem Projektu.
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9.

9.1.

9.2

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m”) oczyszczenia i skropienia warstw

konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.

10.

10.1. Inne dokumenty

Cena jednostkowa jest ceng usredniona dla zalozonego sposobu wykonania i obejmuje:

mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchn
polewaniem woda lub uzyciem sprgzonego powietrza, w zaleznoéci od potrzeb,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
o

ewentualnym

reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach nied
wywOz zanieczyszczen,

zakup i transport lepiszcza, napelienie nim skrapiarek oraz podgrza
skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci wynikajacej z wynikéw
przeprowadzenie badan lepkosci emulsji i iloéci skropienia,
oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie

wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych
Dokumentacja Projektowa.

PRZEPISY ZWIAZANE
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